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本标准适用于工厂、矿山及其他作业场所为预防铁屑、灰砂、碎石等物引起的眼击伤而使

用的各种眼护具。

1 定义

1.1 眼护具

至少能遮盖眼部的任何形式的眼防护器具。

1.2 防护眼镜

在眼镜框架(带有或不带侧面护罩)内装有目镜的眼护具。

1.3 眼罩

在框架内装有单片或双片目镜，且能罩住眼部的眼护具(此种眼罩通常用头带固定位

置)。

1.4 面罩

遮盖面部的眼护具。

1.5 可见光透射率

通过镜片的透射光通量与入射光能量之比。其波长范围为 380-780nm。

1.6 屈光度

光学系统焦距的倒数，以米的倒数(m-1)为单位来表示。如焦距为 1m，则为 1屈光度

(D)。

1.7 棱镜度

通过一个光学系统，物体的视位移与该物距离之比的 100 倍。

1.8 镜片水平基准长度
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镜片顶部和底部之间的中心水平基准线长度(如图 AB 线段)。

1.9 镜片垂高度

垂直于镜片水平基准线的中线长度(如图 CD 线段)。

2 分类

2.1 防护眼镜

a.普通眼镜

b.带侧面护罩的眼镜

2.2 眼罩

2.2.1 敞开式眼罩

a.无边眼罩；

b.包边眼罩。

2.2.2 密闭式眼罩

2.3 面罩

a.敞开式面罩；

b.密闭式面罩。

3 视野、规格和结构

3.1 视野
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眼护具的最小摄侧视野不得小于 80°。对于两个镜片组成的眼护具，最小下方视野

为 60°；对单片镜片组成的眼护具，最小下方视野为 67°，按 GB 5891-86 第 2 章规定进

行测试。

3.2 规格

3.2.1 镜片不得小于下列尺寸；

圆镜片：直径为 45mm；

成型镜片：45(水平基准线长度)×35(垂直高度)mm；

单镜片眼罩、面罩：105×50mm。

3.2.2 镜片厚度：应在 2-3.5mm 之间。

3.2.3 眼罩头带宽度不小于 10mm。

3.3 结构

眼护具必须具备下列条件：

a.要求表面光滑，无毛刺、锐角，或可能引起眼部或面部不舒适感的其他缺陷。

b.可调部件或结构零件应易于调节和更换。

c.眼护具应具有良好的透气性。

d.眼罩头带所用的材料应质地柔软，经久耐用。

e.防护眼镜的防护范围必须包括正面和侧面。

4 材料

眼护具各部分使用的材料应满足下列要求：

a.应具有适当的强度和弹性。

b.不能用对皮肤有害的材料制作。

c.不能用硝酸纤维一类的易燃材料制作。

d.镜片应由塑胶片、粘合片或经强化处理的玻璃片制成，普通玻璃片只有紧靠在这些

镜片的背面时才可使用。

5 技术性能要求

5.1 强度性能
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5.1.1 抗高强度冲击性能

用于抗高强度冲击的眼镜，其镜片和成品应能经受直径为 22mm，重约 45g 钢球，从

1.3m 高度自由落下的冲击。

5.1.1.1 镜片

按 GB 5961-861.1.1 规定的方法测试。经过测试，镜片不应破碎。如镜片碎裂成二片

或二片以上；或者大于 5mg 的碎片从钢球冲击的另一表面脱落；或者钢球穿透镜片，则可

认为该镜片已破碎。

5.1.1.2 眼镜成品

按 GB 5891-361.1.2 规定的方法测试，如出现下列缺陷之一，则为不合格：

a.镜片破碎。

b.经过钢球冲击的镜片，其背面的白纸上出现斑点。

c.框架经过钢球冲击后，分离成几部分，或不再具有夹持镜片的能力。

5.1.2 抗高速粒子冲击性能

用于抗高速粒子冲击的眼护具，按等级分别能经受速度为 44.2m/s、25m/s，直径为

3mm 的钢球冲击，其冲击强度的等级见表 1。

表 1 抗冲击强度等级

在按 GB 5891-861.2 规定的方法测试后，如出现本标准中 5.1.1.2 的缺陷之一，则为

不合格。

5.2 光学性能

5.2.1 棱镜度

按 GB 5891-863.1 规定的方法测试，镜片的棱镜度应低于 0.16D。

5.2.2 屈光度

按 GB 5891-863.2 规定的方法测试。镜片任何经线屈光度均在 0±0.125D 以内；任何

二条经线间的屈光度差应低于 0.125D。

5.2.3 可见光透射率

级 别 冲击速度，m/s

1 44.2 以上

2 44.2-25
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按 GB 5891-863.3 规定的方法测试，可见光平均透射率不得小于 89%。

5.3 耐热性能

按 GB 5891-86 第 4 章规定的方法测试后，应无异常现象出现。镜片的光学性能在本

标准 5.2 规定的范围内无变化。

5.4 耐腐蚀性能

眼护具的金属部件按 GB 5891-86 第 5 章规定的方法测试后，表面应无异常现象出

现。

5.5 塑胶镜片的表面耐磨性能

按 GB 5891-86 第 6 章规定的方法测试。镜片表面磨损率  H 应低于表 2规定值。

表 2 镜片表面磨损率

5.6 镜片的外观质量

将待测镜片置于黑色背景，用 60W 白炽灯进行目测。除镜片边缘 5mm 宽的区域外，要

求镜片表面光滑、无划痕、波纹、气泡、杂质或其他可能有损于视力的明显缺陷。

6 产品检验规则

生产防冲击眼护具的企业，必须严格按照本标准的各项规定组织生产。产品出厂前首

先应进行自检，然后抽取一定比例的产品送交国家指定的质量监督检验机构检验，取得生

产许可证后，方可生产。

7 抽样

以随机抽取的 10 个眼护具或批量的 1%作为试样，并根据本标准各项规定进行测试。

a.试样无缺陷，则可认为其合格。

b.试样有二个或更多的缺陷，则可认为其不合格。

c.试样只有一个缺陷，则加倍抽取第二批试样进行测试；如果仍存在一个缺陷，

则可认为其不合格。

磨料重量，g 100 200 400 800

镜片表面磨损率H，% 3 5 8 13
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8 包装、标志、储运

8.1 包装

产品应有合适的包装，并且必须附有产品检验证和使用说明书。

8.2 标志

在产品表面不妨碍视野的地方，应表示制造厂名或商标，以及产品规格，在包装上应

有下列标志：

a.产品名称；

b.规格；

c.耐冲击等级。抗高速粒子冲击用“G”表示，1级冲击速度用“G1”表示，2级冲击

速度用“G2”表示；

d.制造厂名或商标；

e.生产日期。

8.3 储运

产品在储藏和运输的过程中，应满足下列条件：

a.应保持清洁，禁止与酸、碱及其他有害物接触；

b.不得受压、受热、受潮，避免阳光照射。

_________________________________

附加说明：

本标准由中华人民共和国劳动人事部劳动保护局提出。

本标准由北京市劳动保护科学研究所、上海市劳动保护科学研究所共同负责起草。

本标准主要起草人李树贤、宋毅、提长清。


